VI k : i
ZERSPANUNGTECHNIK

Werkzeugkosten
senken und Prozess-
sicherheit erhohen

Ecocool Global 1000 der Firma Fuchs ist ein multifunktionales Hochleistungs-
produkt zum Bohren, Drehen, Frasen und Schleifen von Titan- und Nickel-
basislegierungen sowie von Aluminium, Edelstahl und Stahl. Auch bei
anspruchsvollen Aluminiumlegierungen ist dieses Produkt bestens geeignet

und hinterlasst keine Flecken.

Ecocool Global 1000 weist her-
ausragende Qualitatseigen-
schaften fiir Hochleistungsan-
wendungen in der Metallbearbei-
tung auf und setzt neue Masssta-
be. Mit seinen Eigenschaften und
seinem fortschrittlichen Schmier-
konzept definiert es den Standard
in der Industrie neu, insbesonde-
re in den Bereichen Luft- und
Raumfahrt, Medizintechnik,
Halbleiterindustrie aber auch in
anderen Branchen. Ecocool Glo-
bal 1000 ertiillt und Gbertrifft an-
spruchsvolle Industriestandards
und ist von fithrenden und nam-
haften Herstellern freigegeben:

— Medizintechnik: Zytotoxizitat:
EN ISO 10993-1, EN ISO
10993-5, EN I1SO 10993-12

— Luftfahrtindustrie: Airbus,
Boeing konform, Safran,
Rolls-Royce

— Halbleiter/Semiconductor:
ASML - Grade 2

— Maschinenhersteller: DMG-
Mori, Grob-Werke GmbH &
Co. KG
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Dieses innovative Produkt wurde
entwickelt, um erstklassige Leis-
tung, Zuverldssigkeit und Effi-
zienz in der Metallbearbeitung zu
gewadhrleisten. Ein  zentrales
Merkmal des Ecocool Global 1000
ist sein revolutiondres Schmier-
konzept, das bei der Bearbeitung
von Aluminium, Titan, Inconel
und Edelstahl eine ausserge-
wohnlich hohe Effizienz bietet.
Umfassende Praxiserfahrun-
gen zeigen, dass diese moderne
Formulierung die Standzeiten der
Werkzeuge insbesondere bei der
Bearbeitung von Titan und Edel-
stahl, aber auch bei anderen Ma-
terialien, signifikant verlangert
und gleichzeitig hohe Zerspa-
nungsvolumina ermdoglicht.
Basierend auf der patentier-
ten Fuchs-Technologie ergeben
sich zahlreiche Vorteile. Diese be-
treffen die Anwendung, die Uber-
wachung und Pflege der Emulsi-
on, den Einkauf sowie Umwelt,
Gesundheit und Sicherheit. Auch
die Qualitatssicherung profitiert
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erheblich von dieser Technologie.
Ecocool Global 1000 zeichnet sich
durch kompromisslose Qualitdt
und verbesserte Leistung aus, die
durch folgende Eigenschaften un-
terstrichen werden:

Kompromisslose Qualitat

— Frei von kritischen Stoffen wie
Formaldehyd, Bor, MEA und
Silikon

— Geruchsneutrale Formulierung

— Hervorragende Hochdruck-
stabilitat

— Hohe Emulsionsstabilitat dank
stabilen pH-Wert

— Sehr gute Haut- und Human-
vertraglichkeit

— Einstufung in die Wasser-
gefdhrdungsklasse WGK 1

— Exzellentes Schaumverhalten
in allen Wasserhartegraden

Verbesserte Leistung

— Bemerkenswerter Schmier-
effekt ohne Fleckenbildung
bei kritischen Aluminium-
legierungen

— Aussergewohnlicher Korro-
sionsschutz

— Effektive Warmeableitung fiir
starke Kiihlung

— Optimaler Benetzungs- und
Sptileffekt zur griindlichen

Reinigung und Vermeidung
von Riickstainden
— Verlangerte Lebensdauer bei
gleichzeitig geringem Ver-
brauch
— Hervorragende Oberflachen-
qualitat
— Hohe Zerspanungsleistung und
deutlich verlangerte Werk-
zeugstandzeiten, insbesondere
bei Titan- und Nickelbasislegie-
rungen
Um die versprochene Leistung
von Ecocool Global 1000 zu bele-
gen und die damit verbundenen
Vorteile zu untermauern, ist die
Durchfithrung eines umfassen-
den Feldtests unerldsslich. Dieser
Test soll nicht nur die Effektivitat
des Produkts demonstrieren, son-
dern auch konkrete Daten liefern,
die seine herausragenden Eigen-
schaften in der praktischen An-
wendung beweisen.

Durch die sorgfaltige Planung
und Durchfiihrung dieses Tests
konnen wertvolle Erkenntnisse
gewonnen werden, die sowohl
die Leistungsfahigkeit als auch die
Effizienz des Kiihlschmierstoffs
verdeutlichen. Ein solcher prakti-
scher Nachweis ist entscheidend,
um das Vertrauen der Kunden zu
gewinnen und die Vorteile von
Ecocool Global 1000 in der me-
tallverarbeitenden Industrie klar
herauszustellen.

Daniel Aeschbacher, Key Ac-
count Manager fiir die Metallbe-
arbeitung bei Aseol Suisse AG,
konnte die WT Technologie AG
aus Cham dazu bewegen, Ecocool
Global 1000 zu testen und sich
von den versprochenen Vorteilen
zu liberzeugen.

Grundsatzlich war der Ge-
schaftsfithrer Herr Lukas Jegge
mit dem bisher verwendeten
Kiihlschmierstoff eines namhatf-
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ten Schweizer Schmierstoffentwicklers zufrie-
den. Doch das Versprechen langerer Werk-
zeugstandzeiten veranlasste ihn, Ecocool Glo-
bal 1000 zu testen.

Kompromisslose und durchgehende Qualitit

Mit tiber 25 Jahren Erfahrung in der CNC-Be-
arbeitung steht WT Technologie AG fiir umfas-
senden Service von Klein- bis Grossserien. Die
Kernkompetenz liegt in der maschinellen Zer-
spanung von einfachen und anspruchsvollen
Bauteilen, die mit einem hochmodernen Ma-
schinenpark und innovativsten Technologien
gefertigt werden. Bearbeitet werden verschie-
denste Materialien wie Aluminium, Werk-
zeug- und rostfreier Stahle, Titan oder Kunst-
stoffe. Die Herstellung von Impellern gehort
seit vielen Jahren zum Standard. Dank dem
hohen Automatisierungsgrad ist auch heute
noch eine kosteneffiziente Produktion in der
Schweiz moglich und mit dem smarten Kon-
zept «geplant — gefertigt — gepriift» wird dem
Kunden ein echter Mehrwert geboten. Die
umfassenden  Qualitdtskontrollen  werden
durch zwei CNC-Messmaschinen unterstiitzt,
mit denen auch Lohnmessungen angeboten
werden. Als Zusatzdienstleistungen bieten WT
Technologie AG Laserbeschriftungen, Monta-
ge von Kleinbaugruppen und das Prazisions-
wuchten von schnell drehenden Rotoren an.

Vorgehen heim Versuch

Es wurde darauf geachtet, dass nur der Faktor
Kiihlschmierstoff verandert wurde. Es wurden
also die gleichen Vorschiibe, die gleichen
Schnittgeschwindigkeiten (VC-Werte) und die
gleiche Kiithlmethode verwendet. Fiir den Ver-
such wurden zwei Maschinen fiir die sehr an-
spruchsvolle Bearbeitung von Titan Grade 5
(Werkstoffnummer 3.7165) befiillt, auf denen
zwei unterschiedliche Bauteile bearbeitet
wurden.

Erfoly

Nach einer dreimonatigen Testphase lagen die
ersten Ergebnisse vor und konnten ausgewer-
tet werden — mit iiberzeugendem Erfolg. Die
Werkzeugstandzeiten konnten beim Bauteil 1
um beeindruckende +50 Prozent und beim
Bauteil 2 sogar um +277 Prozent erhoht wer-
den (sieche Grafiken).

Bei der Auswertung der Versuchsdaten
zeigte sich zudem, dass die Anzahl der gefertig-
ten Stlicke pro Werkzeugschneide mit Fuchs
Ecocool Global 1000 im Vergleich zum Markt-
begleiter konstanter und stabiler war. Die
Werkzeugkosten konnten reduziert und die
Prozesssicherheit deutlich erhoht werden.

Die Produktionsleitung der WT Technolo-
gie AG war so positiv tiberrascht von den Er-
gebnissen, dass sie den Test erneut durchfiihr-
te, um die Werte zu iiberpriifen. Die Resultate
bestatigten sich, und der versprochene Mehr-
wert wurde deutlich tibertroffen.

Daniel Aeschbacher ist tiberzeugt, dass
man sich aufgrund der hoheren Werkzeug-
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standzeiten unter gleichen Bedingungen nun
auch an die Erhohung der Vorschiibe und
Schnittgeschwindigkeiten (VC-Werte) heran-
wagen konnte. Dies wiirde die Wirtschaftlich-
keit des Prozesses durch eine Verbesserung des
Zeitfaktors nochmals steigern.

Die Vision der WT Technologie AG ist es,
sowohl heute als auch in den kommenden
Jahren qualitativ hochwertige Maschinenbau-
teile mit modernster Technologie zu wettbe-
werbsfdhigen Preisen zu fertigen. Um diesen
hohen Anspriichen gerecht zu werden, ist fiir
Geschaftsfiihrer Lukas Jegge die Zusammenar-
beit mit kompetenten Partnern, die umfassen-
de Beratung und massgeschneiderte Pro-
duktempfehlungen bieten, von entscheiden-
der Bedeutung.

Die WT Technologie AG schatzt die kom-
petente und schnelle Unterstiitzung durch Da-
niel Aeschbacher sowie das Team der Aseol
Suisse AG. Die Zusammenarbeit wird als wich-
tiger Bestandteil der kontinuierlichen Verbes-
serung der Produktionsprozesse angesehen.

Fazit

Hohe Werkzeugstandzeiten sind fiir die Me-
tallverarbeitung entscheidend. Durch hohere
Effizienz konnen Schweizer Produzenten ihre
Wettbewerbsfahigkeit steigern. Werkzeuge
sind teuer, daher ist es wichtig, sie bestmoglich
vor Verschleiss zu schiitzen. Besonders bei
Titan und Nickelbasislegierungen (rostfrei) ist
der Verschleiss sehr hoch, und Ecocool Global
1000 hat sich hier als Schliisselinnovation er-
wiesen.

Die erfolgreiche Implementierung von
Ecocool Global 1000 bei der WT Technologie
AG hat gezeigt, wie wichtig es ist, offen fiir
neue Technologien zu bleiben — ganz nach
dem Motto: «Wer aufhort, besser zu werden,
hort auf, gut zu sein.»

INFOS | KONTAKT
Aseol Suisse AG
Jungfraustrasse 8
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